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POSTANOWIENIE

Działając na podstawie:
· art. 113 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postępowania administracyjnego (Dz. U. z 2024, poz. 572 ze zm.),
postanawiam

[bookmark: _Hlk43987351]sprostować z urzędu oczywistą omyłkę pisarską w decyzji Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 20 grudnia 2024 r., znak: OS-I.7222.75.2.2024.AW 
(tekst jednolity) udzielającej  Zakładowi Metalurgicznemu „WSK Rzeszów” Sp. z o.o., ul. Hetmańska 120, (REGON 180000109, NIP 8133378658) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji Odlewni Żeliwa, w następujący sposób:

1. W punkcie II.3. w Tabeli 2 jest:
[bookmark: _Hlk145493311][bookmark: _Hlk145490312]„Tabela nr 2 Odpady niebezpieczne
	Kod odpadów
	Rodzaj odpadów
	Ilość odpadu Mg/rok
	Miejsce i źródła powstawania
	Charakterystyka odpadów-podstawowy skład chemiczny i właściwości

	060101*
	Kwas siarkowy i siarkawy
	10,0
	Hala odlewni- proces neutralizacji amin
	Odpad może powstać przy neutralizatorach amin w przypadku rozszczelnienia pojemnika z kwasem siarkowym;
Skład chemiczny: kwas siarkowy
Właściwości: odpad ciekły, działający żrąco.

	080111*
	Odpady farb i lakierów zawierających rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne
	25,0
	Rdzeniarnia-wytwarzanie rdzeni
	Odpad stanowią resztki pokrycia na rdzenie z wanien i rynien ociekowych
Skład chemiczny: zawiesina materiałów mineralnych w organicznych rozpuszczalnikach, może zawierać alkohol izopropylowy, etylowy, węglowodory, iso-Alkany, cykloalkany, aromaty
Właściwości: odpad ciekły, łatwopalny, drażniący

	080113*
	Szlamy z usuwania farb i lakierów zawierające rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne
	15,0
	Rdzeniarnia-wytwarzanie rdzeni
	Odpad stanowią resztki pokrycia na rdzenie z wanien i rynien ociekowych
Skład chemiczny: zawiesina materiałów mineralnych w organicznych rozpuszczalnikach, może zawierać alkohol izopropylowy, etylowy, węglowodory, izoalkany, cykloalkany, aromaty
Właściwości: odpad stały lub półpłynny, łatwopalny, drażniący

	100913*
	Odpadowe środki wiążące zawierające substancje niebezpieczne
	10,0
	Formiernia i rdzeniarnia – wytwarzanie form i rdzeni
	Odpadowe żywice powstające w trakcie czyszczenia maszyn  i urządzeń z resztek żywic i utwardzaczy i dodatków na terenie rdzeniarni i formierni, niewykorzystane w procesie produkcyjnym środki wiążące (pozostałości w pojemnikach). 

Skład chemiczny: krzemionka, bentonit, fenol, formaldehyd, alkohol furfurylowy,, etano-1,2 diol, kwas siarkowy, 2-anilonoetanol, octan etylu izocyjaniany, ortofosforan, chlorobenzen, aminy, kwsa p-sulfonowy, difenylometan, kwas krzemowy, inne węglowodory alifatyczne

	120109*
	Odpadowe emulsje i roztwory z obróbki metali niezawierające chlorowców
	5,0
	Hala odlewni – proces obróbki mechanicznej zgrubnej z użyciem emulsji olejowo-wodnych
	Zużyte chłodziwa na bazie olejów mineralnych, syntetycznych lub półsyntetycznych stosowane w urządzeniach do obróbki mechanicznej (skrawania i cięcia) oraz do chłodzenia obrabianych detali. 
Skład chemiczny: woda, glikol etylenowy, kwas borowy, boran potasu ,mieszanina węglowodorów alifatycznych i aromatycznych (do C35), olejów syntetycznych: glikole polialkilenowe, syntetyczne węglowodory (np. polialfaolefiny, dialkilolbenzeny, poliizobutyleny) ester kwasu dwukarboksylowego i polialkoholu, ester kwasu fosforowego, silikony, ester polifenolowy, fluorowęglany, oraz  żelazo, węgiel, jako domieszki: chrom, kadm, mangan,  miedź, molibden, nikiel, ołów .
Właściwości: odpad ciekły, drażniący, ekotoksyczny.

	120301*
	Wodne ciecze myjące
	5,0
	Hala odlewni – proces kontroli szczelności odlewów
	Zużyte roztwory wodne i osady z badania szczelności odlewów. zanieczyszczone olejami i smarami, drobnymi cząstkami obrabianego metalu. 
Skład chemiczny: woda, mieszanina węglowodorów alifatycznych i aromatycznych, oraz żelazo, węgiel, jako domieszki: chrom, kadm, mangan,  miedź, molibden, nikiel, ołów.
Właściwości: odpad ciekły, drażniący, ekotoksyczny.

	130110*
	Mineralne oleje hydrauliczne niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	10,0
	Hala odlewni – utrzymanie ruchu – wymiana zużytych olejów w eksploatowanych maszynach i urządzeniach
	Przepracowane i zużyte (nie posiadające odpowiednich własności fizyko-chemicznych) mineralne oleje hydrauliczne z układów  hydrauliki przemysłowej stanowiące mieszaninę olejów bazowych i dodatków uszlachetniających. 
Skład chemiczny: mieszanina węglowodorów alifatycznych i aromatycznych (do C35), sadza.
Właściwości: odpadu:  ciekły, drażniący, szkodliwy, ekotoksyczny.

	150110*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	6,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne i pomocnicze - opakowania z materiałów produkcyjnych
	Odpady opakowań po dostarczanych surowcach 
i reagentach używanych w procesie produkcyjnym, zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi, w tym: opakowania szklane, z tworzyw sztucznych, tektury, metalu. 
Skład chemiczny: krzemionka, PE, PCV, PP, celuloza, żelazo, aluminium, węglowodory alifatyczne i aromatyczne, kwas siarkowy, wodorotlenek sodu, ,  izocyjaniany, ortofosforan,  kwsa p-sulfonowy, kwas krzemowy, fenol, formaldehyd, aminy.
Właściwości: odpad stały niejednorodny, drażniący, szkodliwy, toksyczny, ekotoksyczny, rakotwórczy, mutagenny.

	150111*
	Opakowanie z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	10,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne i pomocnicze
	Odpady opakowań ciśnieniowych po dostarczanych surowcach 
i reagentach używanych w procesie produkcyjnym 
Skład chemiczny: aluminium, żelazo i jego stopy z węglem
Właściwości: Ciało stałe w postaci zamkniętej puszk. Odpad o właściwościach wybuchowych.

	150202*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	15,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne i pomocnicze – bieżąca obsługa maszyn i urządzeń
	Zużyte ubrania robocze, czyściwo zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi wytwarzane w części produkcyjnej zakładu w trakcie kontroli obrabianych części, konserwacji i bieżącej obsługi  maszyn i urządzeń. 
Skład chemiczny: PE, PP, PCV, PS, poliwęglany, celuloza, krzemionka, mieszaniny węglowodorów alifatycznych i aromatycznych, kwas siarkowy, wodorotlenek sodu, ,  izocyjaniany, ortofosforan,  kwsa p-sulfonowy, kwas krzemowy, fenol, formaldehyd, aminy.
Właściwości: odpad stały drażniący, szkodliwy, toksyczny, ekotoksyczny, rakotwórczy, mutagenny.

	160213*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	1,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne i pomocnicze – bieżąca obsługa instalacji
	Świetlówki, lampy rtęciowe, monitory i inne zużyte urządzenia wchodzące w skład instalacji zawierające materiały niebezpieczne.
Skład chemiczny: krzemionka, aluminium, rtęć, luminofor, PE, PP.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, toksyczny, ekotoksyczny, działający na rozrodczość.

	160305*
	Organiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	15,0
	Hala odlewni – wymiana cieczy chłodzącej krążącej w obiegu zamkniętym
	Odpadowe ciecze chłodzące z opróżniania zamkniętych układów chłodzenia, w tym z klimatyzatorów używanych na halach produkcyjnych.
Skład chemiczny: glikol etylenowy, woda.
Właściwości: odpad ciekły, drażniący, toksyczny

	161001*
	Uwodnione odpady ciekłe zawierające substancje niebezpieczne.
	250,0
	Rdzeniarnia– proces neutralizacji amin
	Zużyte roztwory z neutralizatora amin.
Skład odpadu: woda, aminy, fenol, formaldehyd, tlenki siarki, sole  sodu,  wodorotlenek sodu, kwas siarkowy, krzemionka. 
Właściwości: odpad ciekły, toksyczny, ekotoksyczny, drażniący .

	070213
	Odpady tworzyw sztucznych
	1,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne, w tym bieżąca obsługa maszyn i urządzeń
	Elementy maszyn i urządzeń oraz oprzyrządowania pomocniczego (np. modele odlewów) stosowanych w procesach produkcyjnych.
Skład chemiczny: PE, PP, PCV, PS, PEO, PMM.
Właściwości: odpad stały, palny.

	070299
	Inne nie wymienione odpady  - odpady gumowe
	20,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne, w tym bieżąca obsługa maszyn i urządzeń
	Wymiana zużytych taśmociągów, węży, uszczelek z gumy.
Skład chemiczny: kauczuk syntetyczny lub naturalny: polibutadien, poliizopren, butadien-co-styren, polichloropren, butadien-co-akrylonitryl, poliuretany, poliestry, poliamidy elastyczne, kauczuki silikonowe, kwas melawonowy i pirofosforan izopentylu, glikoza, oraz dodatki i wypełniacze: krzemionka koloidalna, dwutlenek krzemu, krzemian wapniowy, cynkowy cyrkonowy, tlenek glinowy, tytanowy, żelazowy, fluorek wapnia, węglan wapnia, siarczan wapnia, hydroksykrzemian magnezu, kaolin, siarczan baru.
Właściwości: odpad stały, palny.

	080202
	Szlamy wodne zawierające materiały ceramiczne
	15,0
	Rdzeniarnia – pokrycie na rdzenie, resztki pokrycia z wanien i rynien ociekowych
	Odpad stanowią resztki pokrycia na rdzenie z wanien i rynien ociekowych
Skład chemiczny: woda, materiały mineralne, węglowodory
Właściwości: odpad ciekły, pozostałość pokrycia nie sklasyfikowanego jako substancja lub mieszanina niebezpieczna

	080203
	Zawiesiny wodne zawierające materiały ceramiczne
	40,0
	Rdzeniarnia – pokrycie na rdzenie, resztki pokrycia z wanien i rynien ociekowych
	Odpad stanowią resztki pokrycia na rdzenie z wanien i rynien ociekowych
Skład chemiczny: woda, materiały mineralne, węglowodory
Właściwości: odpad stały lub półpłynny, pozostałość pokrycia nie sklasyfikowanego jako substancja lub mieszanina niebezpieczna

	100903
	Żużle odlewnicze
	3600,0
	Topialnia – proces topienia wsadu metalowego
	Odpadowe żużle z metalurgicznego procesu topienia żeliwa.
Skład chemiczny: tlenki wapnia  i glinu, krzemionka, minerały krzemianowo-glinowe, metale i tlenki metali: żelazo, jako domieszki: chrom, kadm, mangan, miedź, molibden, nikiel, ołów oraz węgiel. 
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny.

	100906
	Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem odlewania inne niż wymienione w 10 09 05
	4000,0
	Rdzeniarnia – rdzenie uszkodzone, resztki masy po czyszczeniu maszyn i urządzeń do produkcji rdzeni
	Odpadowe masy formiersko – rdzeniowe w postaci  segmentów niewykorzystanych  form, resztki mas nieutwardzonych oraz odpady z czyszczenia urządzeń do produkcji form i rdzeni.
Skład chemiczny: krzemionka, bentonit, węgiel, kaolin oraz niewielki dodatek  żywic syntetycznych i utwardzaczy złożonych z  fenolu, formaldehydu, alkoholu furfurylowego, kwasów organicznych i nieorganicznych
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny.

	100908
	Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niż wymienione w 10 09 07
	25300,0
	Formiernia – wybijana z odlewów masa formierska i rdzeniowa, która przeszła proces produkcyjny
	Odpadowe masy formiersko – rdzeniowe po procesie odlewania stanowiące nadmiar masy usuwanej z obiegu mas -  tzw. masy odwałowe, powstające w procesie regeneracji masy obiegowej.
 Skład chemiczny: krzemionka, bentonit, węgiel, kaolin.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny.

	100910
	Pyły z gazów odlotowych inne niż wymienione w 10 09 09
	1000,0
	Topialnia – proces topienia wsadu metalowego
	Tlenek cynku w postaci pyłu z odpylania pieców do topienia metalu
Skład chemiczny: tlenek cynku
Właściwości: odpad stały, jednorodny, niepalny

	100912
	Inne cząstki stałe niż wymienione w 10 09 11
	4000,0
	Hala odlewni – procesy śrutowania i oczyszczania gazów odlotowych
	Pyły metali  z odpylania suchego,  w tym  pyły spod śrutownic i pyły z odpylania pieców do topienia metalu.
Skład chemiczny: żelazo, węgiel, jako domieszki: chrom, kadm, mangan,  miedź, molibden, nikiel, ołów, krzemionka , bentonit.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny.

	120101
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów
	500,0
	Hala odlewni – procesy obróbki mechanicznej (zgrubnej)
	Złom kawałkowy , wióry  powstające w procesie obróbki zgrubnej odlewów,  w tym trakcie obcinania nadlewów. 
Skład chemiczny: żelazo, węgiel, jako domieszki: chrom, kadm, mangan,  miedź, molibden, nikiel, ołów.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny.

	120102
	Cząstki i pyły żelaza oraz jego stopów
	300,0
	Hala odlewni – procesy obróbki mechanicznej (zgrubnej)
	Złom kawałkowy oraz drobne cząstki, wióry i  pyły metali powstające w procesie obróbki mechanicznej odlewów. 
Skład chemiczny: żelazo, węgiel, jako domieszki: chrom, kadm, mangan,  miedź, molibden, nikiel, ołów.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny.

	120117
	Odpady poszlifierskie inne niż wymienione w 12 01 16 (pyły polersko-szlifierskie)
	2000,0
	Hala odlewni – procesy obróbki mechanicznej (zgrubnej)
	Pyły polersko – szlifierskie ze stanowisk zaczyszczania odlewów
Skład chemiczny: krzemionka, korund, cyrkokorund, stop żelaza i węgla
Właściwości: odpad stały, jednorodny, niepalny

	120121
	Zużyte materiały szlifierskie inne niż wymienione w 12 01 20
	10,0
	Oczyszczalnia  – procesy szlifowania, wygładzania
	Zużyte tarcze szlifierskie i ścierne oraz  papiery  ścierne .
Skład chemiczny: celuloza, bawełna, elektrokorund, kwarc, weglik krzemu, węglik boru, diament, bakelit.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny

	100199
	Inne nie wymienione odpady (odpadowy złom narzędziowy)
	0,5
	Hala odlewni  – procesy produkcyjne i pomocnicze zużyte narzędzia
	Złom narzędziowy z metali żelaznych i nieżelaznych, powstający w procesie obróbki odlewów.
Skład chemiczny: żelazo, węgiel,  metale nieżelazne: aluminium, miedź, ołów, cynk, cyna, chrom, molibden, wolfram, mangan, wanad, niob, tytan, cyrkon, hafn, srebro, złoto, kobalt, rod, iryd, nikiel, pallad, platyna.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny.

	150101
	Opakowania z papieru i tektury
	25,0
	Hala odlewni – opakowania 
z materiałów produkcyjnych
	Zużyte opakowania  z papieru i tektury z surowców i reagentów (nie zawierających substancji niebezpiecznych) oraz materiałów pomocniczych.
Skład chemiczny: celuloza, dodatki: amyloza i amylopektyna, węglan wapnia, siarczan wapnia, hydroksykrzemian magnezu, kaolin, hydrosulfit.
Właściwości: odpad  stały, palny.

	150102
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	15,0
	Hala odlewni – opakowania 
z materiałów produkcyjnych
	Kontenery z tworzywa sztucznego, worki foliowe i resztki folii, karnistry z tworzyw z surowców i reagentów (nie zawierających substancji niebezpiecznych) oraz materiałów pomocniczych używanych w instalacji.
Skład chemiczny: PE, PP, PCV, PS.
Właściwości: odpad  stały, palny.

	150103
	Opakowania z drewna
	40,0
	Hala odlewni – opakowania 
z materiałów produkcyjnych
	Uszkodzone lub zużyte skrzynie czy palety drewniane na których dostarczane i umieszczane są materiały i surowce produkcyjne oraz gotowe produkty.
Skład chemiczny: celuloza, lignina i hemiceluloza.
Właściwości: odpad stały, palny

	15 01 04
	Opakowania z metali
	6,0
	Hala odlewni-opakowania z materiałów produkcyjnych
	Beczki, skrzynie, puszki, pojemniki  po surowcach i materiałach używanych w procesie produkcyjnym, nie zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.
Skład chemiczny: żelazo, aluminium, miedź, ołów, chrom, nikiel. 
Właściwości: odpad stały.

	150203
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	5,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne i pomocnicze – bieżąca obsługa maszyn i urządzeń
	Zużyte ubrania i rękawice robocze w tym również maseczki przeciwpyłowe, czyściwo nie zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi  
Skład chemiczny: celuloza, PE, PP, PCV, PS, poliwęglany, krzemionka, diatomit. 
Właściwości: odpad stały, palny

	160103
	Zużyte opony
	2,0
	Logistyka materiałowa -środki transportu wewnętrznego – transport materiałów i produktów
	Zużyte opony z zakładowych środków transportu wewnętrznego w tym wózków widłowych i innych wózków akumulatorowych i spalinowych.
Skład chemiczny: kauczuk syntetyczny lub naturalny: polibutadien, poliizopren, butadien-co-styren, polichloropren, butadien-co-akrylonitryl, poliuretany, poliestry, poliamidy elastyczne, kauczuki silikonowe, kwas melawonowy i pirofosforan izopentylu, glikoza, oraz dodatki i wypełniacze: krzemionka koloidalna, dwutlenek krzemu, krzemian wapniowy, cynkowy cyrkonowy, tlenek glinowy, tytanowy, żelazowy, fluorek wapnia, węglan wapnia, siarczan wapnia, hydroksykrzemian magnezu, kaolin, siarczan baru.
Właściwości: odpad stały, palny.

	160214
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	30,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne i pomocnicze – bieżąca obsługa maszyn i urządzeń
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektromechaniczne (m.in. zużyte bezpieczniki elektryczne, złom elektryczny i elektroniczny)
Skład chemiczny: PE, PP, PCV, PS, PEO, PMM, poliwęglany, żelazo, węgiel, aluminium, miedź, ołów, cynk, cyna, chrom, molibden, wolfram, mangan, wanad, niob, tytan, cyrkon, hafn, srebro, złoto, kobalt, rod, iryd, nikiel, pallad, platyna, ditlenek krzemu.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny.

	161104
	Okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów metalurgicznych inne niż wymienione w 16 11 03
	280,0
	Topialnia – wymiana – wymurówki pieców i kadzi odlewniczych.
	Odpadowy gruz szamotowy i korundowy z powstający w trakcie wymiany wymurówki pieców do topienia i obróbki cieplnej metali oraz z kadzi odlewniczych. 
Skład chemiczny: krzemionka, wapń, uwodniony siarczan wapnia, ditlenek krzemu, tlenek glinu, tlenek żelaza,.
Właściwości: odpad stały, częściowo sypki.


a powinno być:

„ Tabela nr 2 Odpady niebezpieczne
	Kod odpadów
	Rodzaj odpadów
	Ilość odpadu Mg/rok
	Miejsce i źródła powstawania
	Charakterystyka odpadów-podstawowy skład chemiczny i właściwości

	060101*
	Kwas siarkowy i siarkawy
	10,0
	Hala odlewni- proces neutralizacji amin
	Odpad może powstać przy neutralizatorach amin w przypadku rozszczelnienia pojemnika z kwasem siarkowym;
Skład chemiczny: kwas siarkowy
Właściwości: odpad ciekły, działający żrąco.

	080111*
	Odpady farb i lakierów zawierających rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne
	25,0
	Rdzeniarnia-wytwarzanie rdzeni
	Odpad stanowią resztki pokrycia na rdzenie z wanien i rynien ociekowych
Skład chemiczny: zawiesina materiałów mineralnych w organicznych rozpuszczalnikach, może zawierać alkohol izopropylowy, etylowy, węglowodory, iso-Alkany, cykloalkany, aromaty
Właściwości: odpad ciekły, łatwopalny, drażniący

	080113*
	Szlamy z usuwania farb i lakierów zawierające rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne
	15,0
	Rdzeniarnia-wytwarzanie rdzeni
	Odpad stanowią resztki pokrycia na rdzenie z wanien i rynien ociekowych
Skład chemiczny: zawiesina materiałów mineralnych w organicznych rozpuszczalnikach, może zawierać alkohol izopropylowy, etylowy, węglowodory, izoalkany, cykloalkany, aromaty
Właściwości: odpad stały lub półpłynny, łatwopalny, drażniący

	100913*
	Odpadowe środki wiążące zawierające substancje niebezpieczne
	10,0
	Formiernia i rdzeniarnia – wytwarzanie form i rdzeni
	Odpadowe żywice powstające w trakcie czyszczenia maszyn  i urządzeń z resztek żywic i utwardzaczy i dodatków na terenie rdzeniarni i formierni, niewykorzystane w procesie produkcyjnym środki wiążące (pozostałości w pojemnikach). 

Skład chemiczny: krzemionka, bentonit, fenol, formaldehyd, alkohol furfurylowy,, etano-1,2 diol, kwas siarkowy, 2-anilonoetanol, octan etylu izocyjaniany, ortofosforan, chlorobenzen, aminy, kwsa p-sulfonowy, difenylometan, kwas krzemowy, inne węglowodory alifatyczne

	120109*
	Odpadowe emulsje i roztwory z obróbki metali niezawierające chlorowców
	5,0
	Hala odlewni – proces obróbki mechanicznej zgrubnej z użyciem emulsji olejowo-wodnych
	Zużyte chłodziwa na bazie olejów mineralnych, syntetycznych lub półsyntetycznych stosowane w urządzeniach do obróbki mechanicznej (skrawania i cięcia) oraz do chłodzenia obrabianych detali. 
Skład chemiczny: woda, glikol etylenowy, kwas borowy, boran potasu ,mieszanina węglowodorów alifatycznych i aromatycznych (do C35), olejów syntetycznych: glikole polialkilenowe, syntetyczne węglowodory (np. polialfaolefiny, dialkilolbenzeny, poliizobutyleny) ester kwasu dwukarboksylowego i polialkoholu, ester kwasu fosforowego, silikony, ester polifenolowy, fluorowęglany, oraz  żelazo, węgiel, jako domieszki: chrom, kadm, mangan,  miedź, molibden, nikiel, ołów .
Właściwości: odpad ciekły, drażniący, ekotoksyczny.

	120301*
	Wodne ciecze myjące
	5,0
	Hala odlewni – proces kontroli szczelności odlewów
	Zużyte roztwory wodne i osady z badania szczelności odlewów. zanieczyszczone olejami i smarami, drobnymi cząstkami obrabianego metalu. 
Skład chemiczny: woda, mieszanina węglowodorów alifatycznych i aromatycznych, oraz żelazo, węgiel, jako domieszki: chrom, kadm, mangan,  miedź, molibden, nikiel, ołów.
Właściwości: odpad ciekły, drażniący, ekotoksyczny.

	130110*
	Mineralne oleje hydrauliczne niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	10,0
	Hala odlewni – utrzymanie ruchu – wymiana zużytych olejów w eksploatowanych maszynach i urządzeniach
	Przepracowane i zużyte (nie posiadające odpowiednich własności fizyko-chemicznych) mineralne oleje hydrauliczne z układów  hydrauliki przemysłowej stanowiące mieszaninę olejów bazowych i dodatków uszlachetniających. 
Skład chemiczny: mieszanina węglowodorów alifatycznych i aromatycznych (do C35), sadza.
Właściwości: odpadu:  ciekły, drażniący, szkodliwy, ekotoksyczny.

	150110*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	6,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne i pomocnicze - opakowania z materiałów produkcyjnych
	Odpady opakowań po dostarczanych surowcach 
i reagentach używanych w procesie produkcyjnym, zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi, w tym: opakowania szklane, z tworzyw sztucznych, tektury, metalu. 
Skład chemiczny: krzemionka, PE, PCV, PP, celuloza, żelazo, aluminium, węglowodory alifatyczne i aromatyczne, kwas siarkowy, wodorotlenek sodu, ,  izocyjaniany, ortofosforan,  kwsa p-sulfonowy, kwas krzemowy, fenol, formaldehyd, aminy.
Właściwości: odpad stały niejednorodny, drażniący, szkodliwy, toksyczny, ekotoksyczny, rakotwórczy, mutagenny.

	150111*
	Opakowanie z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	10,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne i pomocnicze
	Odpady opakowań ciśnieniowych po dostarczanych surowcach 
i reagentach używanych w procesie produkcyjnym 
Skład chemiczny: aluminium, żelazo i jego stopy z węglem
Właściwości: Ciało stałe w postaci zamkniętej puszk. Odpad o właściwościach wybuchowych.

	150202*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	15,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne i pomocnicze – bieżąca obsługa maszyn i urządzeń
	Zużyte ubrania robocze, czyściwo zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi wytwarzane w części produkcyjnej zakładu w trakcie kontroli obrabianych części, konserwacji i bieżącej obsługi  maszyn i urządzeń. 
Skład chemiczny: PE, PP, PCV, PS, poliwęglany, celuloza, krzemionka, mieszaniny węglowodorów alifatycznych i aromatycznych, kwas siarkowy, wodorotlenek sodu, ,  izocyjaniany, ortofosforan,  kwsa p-sulfonowy, kwas krzemowy, fenol, formaldehyd, aminy.
Właściwości: odpad stały drażniący, szkodliwy, toksyczny, ekotoksyczny, rakotwórczy, mutagenny.

	160213*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	1,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne i pomocnicze – bieżąca obsługa instalacji
	Świetlówki, lampy rtęciowe, monitory i inne zużyte urządzenia wchodzące w skład instalacji zawierające materiały niebezpieczne.
Skład chemiczny: krzemionka, aluminium, rtęć, luminofor, PE, PP.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, toksyczny, ekotoksyczny, działający na rozrodczość.

	160305*
	Organiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	15,0
	Hala odlewni – wymiana cieczy chłodzącej krążącej w obiegu zamkniętym
	Odpadowe ciecze chłodzące z opróżniania zamkniętych układów chłodzenia, w tym z klimatyzatorów używanych na halach produkcyjnych.
Skład chemiczny: glikol etylenowy, woda.
Właściwości: odpad ciekły, drażniący, toksyczny

	161001*
	Uwodnione odpady ciekłe zawierające substancje niebezpieczne.
	250,0
	Rdzeniarnia– proces neutralizacji amin
	Zużyte roztwory z neutralizatora amin.
Skład odpadu: woda, aminy, fenol, formaldehyd, tlenki siarki, sole  sodu,  wodorotlenek sodu, kwas siarkowy, krzemionka. 
Właściwości: odpad ciekły, toksyczny, ekotoksyczny, drażniący .



Tabela nr 3 Odpady inne niż niebezpieczne
	Kod odpadów
	Rodzaj odpadów
	Ilość odpadu Mg/rok
	Miejsce i źródła powstawania
	Charakterystyka odpadów-podstawowy skład chemiczny i właściwości

	070213
	Odpady tworzyw sztucznych
	1,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne, w tym bieżąca obsługa maszyn i urządzeń
	Elementy maszyn i urządzeń oraz oprzyrządowania pomocniczego (np. modele odlewów) stosowanych w procesach produkcyjnych.
Skład chemiczny: PE, PP, PCV, PS, PEO, PMM.
Właściwości: odpad stały, palny.

	070299
	Inne nie wymienione odpady  - odpady gumowe
	20,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne, w tym bieżąca obsługa maszyn i urządzeń
	Wymiana zużytych taśmociągów, węży, uszczelek z gumy.
Skład chemiczny: kauczuk syntetyczny lub naturalny: polibutadien, poliizopren, butadien-co-styren, polichloropren, butadien-co-akrylonitryl, poliuretany, poliestry, poliamidy elastyczne, kauczuki silikonowe, kwas melawonowy i pirofosforan izopentylu, glikoza, oraz dodatki i wypełniacze: krzemionka koloidalna, dwutlenek krzemu, krzemian wapniowy, cynkowy cyrkonowy, tlenek glinowy, tytanowy, żelazowy, fluorek wapnia, węglan wapnia, siarczan wapnia, hydroksykrzemian magnezu, kaolin, siarczan baru.
Właściwości: odpad stały, palny.

	080202
	Szlamy wodne zawierające materiały ceramiczne
	15,0
	Rdzeniarnia – pokrycie na rdzenie, resztki pokrycia z wanien i rynien ociekowych
	Odpad stanowią resztki pokrycia na rdzenie z wanien i rynien ociekowych
Skład chemiczny: woda, materiały mineralne, węglowodory
Właściwości: odpad ciekły, pozostałość pokrycia nie sklasyfikowanego jako substancja lub mieszanina niebezpieczna

	080203
	Zawiesiny wodne zawierające materiały ceramiczne
	40,0
	Rdzeniarnia – pokrycie na rdzenie, resztki pokrycia z wanien i rynien ociekowych
	Odpad stanowią resztki pokrycia na rdzenie z wanien i rynien ociekowych
Skład chemiczny: woda, materiały mineralne, węglowodory
Właściwości: odpad stały lub półpłynny, pozostałość pokrycia nie sklasyfikowanego jako substancja lub mieszanina niebezpieczna

	100903
	Żużle odlewnicze
	3600,0
	Topialnia – proces topienia wsadu metalowego
	Odpadowe żużle z metalurgicznego procesu topienia żeliwa.
Skład chemiczny: tlenki wapnia  i glinu, krzemionka, minerały krzemianowo-glinowe, metale i tlenki metali: żelazo, jako domieszki: chrom, kadm, mangan, miedź, molibden, nikiel, ołów oraz węgiel. 
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny.

	100906
	Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem odlewania inne niż wymienione w 10 09 05
	4000,0
	Rdzeniarnia – rdzenie uszkodzone, resztki masy po czyszczeniu maszyn i urządzeń do produkcji rdzeni
	Odpadowe masy formiersko – rdzeniowe w postaci  segmentów niewykorzystanych  form, resztki mas nieutwardzonych oraz odpady z czyszczenia urządzeń do produkcji form i rdzeni.
Skład chemiczny: krzemionka, bentonit, węgiel, kaolin oraz niewielki dodatek  żywic syntetycznych i utwardzaczy złożonych z  fenolu, formaldehydu, alkoholu furfurylowego, kwasów organicznych i nieorganicznych
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny.

	100908
	Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niż wymienione w 10 09 07
	25300,0
	Formiernia – wybijana z odlewów masa formierska i rdzeniowa, która przeszła proces produkcyjny
	Odpadowe masy formiersko – rdzeniowe po procesie odlewania stanowiące nadmiar masy usuwanej z obiegu mas -  tzw. masy odwałowe, powstające w procesie regeneracji masy obiegowej.
 Skład chemiczny: krzemionka, bentonit, węgiel, kaolin.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny.

	100910
	Pyły z gazów odlotowych inne niż wymienione w 10 09 09
	1000,0
	Topialnia – proces topienia wsadu metalowego
	Tlenek cynku w postaci pyłu z odpylania pieców do topienia metalu
Skład chemiczny: tlenek cynku
Właściwości: odpad stały, jednorodny, niepalny

	100912
	Inne cząstki stałe niż wymienione w 10 09 11
	4000,0
	Hala odlewni – procesy śrutowania i oczyszczania gazów odlotowych
	Pyły metali  z odpylania suchego,  w tym  pyły spod śrutownic i pyły z odpylania pieców do topienia metalu.
Skład chemiczny: żelazo, węgiel, jako domieszki: chrom, kadm, mangan,  miedź, molibden, nikiel, ołów, krzemionka , bentonit.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny.

	120101
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów
	500,0
	Hala odlewni – procesy obróbki mechanicznej (zgrubnej)
	Złom kawałkowy , wióry  powstające w procesie obróbki zgrubnej odlewów,  w tym trakcie obcinania nadlewów. 
Skład chemiczny: żelazo, węgiel, jako domieszki: chrom, kadm, mangan,  miedź, molibden, nikiel, ołów.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny.

	120102
	Cząstki i pyły żelaza oraz jego stopów
	300,0
	Hala odlewni – procesy obróbki mechanicznej (zgrubnej)
	Złom kawałkowy oraz drobne cząstki, wióry i  pyły metali powstające w procesie obróbki mechanicznej odlewów. 
Skład chemiczny: żelazo, węgiel, jako domieszki: chrom, kadm, mangan,  miedź, molibden, nikiel, ołów.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny.

	120117
	Odpady poszlifierskie inne niż wymienione w 12 01 16 (pyły polersko-szlifierskie)
	2000,0
	Hala odlewni – procesy obróbki mechanicznej (zgrubnej)
	Pyły polersko – szlifierskie ze stanowisk zaczyszczania odlewów
Skład chemiczny: krzemionka, korund, cyrkokorund, stop żelaza i węgla
Właściwości: odpad stały, jednorodny, niepalny

	120121
	Zużyte materiały szlifierskie inne niż wymienione w 12 01 20
	10,0
	Oczyszczalnia  – procesy szlifowania, wygładzania
	Zużyte tarcze szlifierskie i ścierne oraz  papiery  ścierne .
Skład chemiczny: celuloza, bawełna, elektrokorund, kwarc, weglik krzemu, węglik boru, diament, bakelit.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny, niepalny

	100199
	Inne nie wymienione odpady (odpadowy złom narzędziowy)
	0,5
	Hala odlewni  – procesy produkcyjne i pomocnicze zużyte narzędzia
	Złom narzędziowy z metali żelaznych i nieżelaznych, powstający w procesie obróbki odlewów.
Skład chemiczny: żelazo, węgiel,  metale nieżelazne: aluminium, miedź, ołów, cynk, cyna, chrom, molibden, wolfram, mangan, wanad, niob, tytan, cyrkon, hafn, srebro, złoto, kobalt, rod, iryd, nikiel, pallad, platyna.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny.

	150101
	Opakowania z papieru i tektury
	25,0
	Hala odlewni – opakowania 
z materiałów produkcyjnych
	Zużyte opakowania  z papieru i tektury z surowców i reagentów (nie zawierających substancji niebezpiecznych) oraz materiałów pomocniczych.
Skład chemiczny: celuloza, dodatki: amyloza i amylopektyna, węglan wapnia, siarczan wapnia, hydroksykrzemian magnezu, kaolin, hydrosulfit.
Właściwości: odpad  stały, palny.

	150102
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	15,0
	Hala odlewni – opakowania 
z materiałów produkcyjnych
	Kontenery z tworzywa sztucznego, worki foliowe i resztki folii, karnistry z tworzyw z surowców i reagentów (nie zawierających substancji niebezpiecznych) oraz materiałów pomocniczych używanych w instalacji.
Skład chemiczny: PE, PP, PCV, PS.
Właściwości: odpad  stały, palny.

	150103
	Opakowania z drewna
	40,0
	Hala odlewni – opakowania 
z materiałów produkcyjnych
	Uszkodzone lub zużyte skrzynie czy palety drewniane na których dostarczane i umieszczane są materiały i surowce produkcyjne oraz gotowe produkty.
Skład chemiczny: celuloza, lignina i hemiceluloza.
Właściwości: odpad stały, palny

	15 01 04
	Opakowania z metali
	6,0
	Hala odlewni-opakowania z materiałów produkcyjnych
	Beczki, skrzynie, puszki, pojemniki  po surowcach i materiałach używanych w procesie produkcyjnym, nie zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.
Skład chemiczny: żelazo, aluminium, miedź, ołów, chrom, nikiel. 
Właściwości: odpad stały.

	150203
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	5,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne i pomocnicze – bieżąca obsługa maszyn i urządzeń
	Zużyte ubrania i rękawice robocze w tym również maseczki przeciwpyłowe, czyściwo nie zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi  
Skład chemiczny: celuloza, PE, PP, PCV, PS, poliwęglany, krzemionka, diatomit. 
Właściwości: odpad stały, palny

	160103
	Zużyte opony
	2,0
	Logistyka materiałowa -środki transportu wewnętrznego – transport materiałów i produktów
	Zużyte opony z zakładowych środków transportu wewnętrznego w tym wózków widłowych i innych wózków akumulatorowych i spalinowych.
Skład chemiczny: kauczuk syntetyczny lub naturalny: polibutadien, poliizopren, butadien-co-styren, polichloropren, butadien-co-akrylonitryl, poliuretany, poliestry, poliamidy elastyczne, kauczuki silikonowe, kwas melawonowy i pirofosforan izopentylu, glikoza, oraz dodatki i wypełniacze: krzemionka koloidalna, dwutlenek krzemu, krzemian wapniowy, cynkowy cyrkonowy, tlenek glinowy, tytanowy, żelazowy, fluorek wapnia, węglan wapnia, siarczan wapnia, hydroksykrzemian magnezu, kaolin, siarczan baru.
Właściwości: odpad stały, palny.

	160214
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	30,0
	Hala odlewni – procesy produkcyjne i pomocnicze – bieżąca obsługa maszyn i urządzeń
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektromechaniczne (m.in. zużyte bezpieczniki elektryczne, złom elektryczny i elektroniczny)
Skład chemiczny: PE, PP, PCV, PS, PEO, PMM, poliwęglany, żelazo, węgiel, aluminium, miedź, ołów, cynk, cyna, chrom, molibden, wolfram, mangan, wanad, niob, tytan, cyrkon, hafn, srebro, złoto, kobalt, rod, iryd, nikiel, pallad, platyna, ditlenek krzemu.
Właściwości: odpad stały, niejednorodny.

	161104
	Okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów metalurgicznych inne niż wymienione w 16 11 03
	280,0
	Topialnia – wymiana – wymurówki pieców i kadzi odlewniczych.
	Odpadowy gruz szamotowy i korundowy z powstający w trakcie wymiany wymurówki pieców do topienia i obróbki cieplnej metali oraz z kadzi odlewniczych. 
Skład chemiczny: krzemionka, wapń, uwodniony siarczan wapnia, ditlenek krzemu, tlenek glinu, tlenek żelaza,.
Właściwości: odpad stały, częściowo sypki.


„
Uzasadnienie

      W decyzji Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 20 grudnia 2024 r. znak: OS-I.7222.75.2.2024.AW (tekst jednolity) udzielającej Zakładowi Metalurgicznemu „WSK Rzeszów” Sp. z o.o., ul. Hetmańska 120, (REGON 180000109, NIP 8133378658) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji Odlewni Żeliwa zaistniała oczywista omyłka pisarska polegająca na błędnym wpisaniu w decyzji w punkcie II.3 w Tabeli 2  zawartości obu Tabel 2 i 3.
Błąd ten zaistniał pierwotnie w decyzji z dnia 3 lipca 2024 r. 
znak: OS-I.7222.28.3.2020.AW, która została wygaszona ww. decyzją.
Zgodnie z art. 217 ustawy Poś decyzja z dnia 20 grudnia 2024 r. 
znak: OS-I.7222.75.2.2024.AW została wydana w celu ujednolicenia tekstu obowiązującego pozwolenia, z uwzględnieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania, a jednocześnie stwierdza wygaśnięcie dotychczasowego pozwolenia. 
W związku z powyższym opisany błąd w treści decyzji Marszałka Województwa Podkarpackiego z dnia 20 grudnia 2024 r. znak: OS-I.7222.75.2.2024.AW stanowi oczywistą omyłkę pisarską i podlega sprostowaniu na podstawie art. 113 Kpa.
Uwzględniając powyższe postanowiono jak w osnowie.
Pouczenie
Na niniejsze postanowienie służy zażalenie do Ministra Klimatu i Środowiska  
w terminie 7 dni od daty doręczenia, za pośrednictwem Marszałka Województwa Podkarpackiego.

Z upoważnienia
MARSZAŁKA WOJEWÓDZTW PODKARPACKIEGO
Andrzej Kulig
DYREKTOR
DEPARTAMENTU OCHRONY ŚRODOWISKA

























Otrzymują:
1. Zakład Metalurgiczny „WSK Rzeszów” Sp. z o.o., ul. Hetmańska 120, 35-078 Rzeszów
2. OS-I. - a/a
Do wiadomości:
1. [bookmark: _Hlk126307192]Minister Klimatu i Środowiska ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2. Podkarpacki Wojewódzki Inspektor Ochrony Środowiska, ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszów
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